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Paten tansprQchc: 

1. StflckhQlscnhaltecinrichtung zum Idsbaren axia- 
Icn Befestigen cincr SteckhQlse auf einer Abtriebs- 
welle, insb. fflr Schrauber od dgL bcstehcnd aus 5 

1.1 cincr zylindrischcn Sackbohrung, die gleichach- 
sig im werkstackseiiigen Endc dcr Abtriebswclle 
angeordnet ist 10 

1 2 einem in dcr Sackbohning gefuhrten Kolben, dcr 
1.2.1 mittels cincr Verricgelungsfeder — die 

zwischen der Bodenflache der Sackboh- 
ning und der ihr zugewandten Stirnflache 
des Kolbens angcordnei ist — in eine is 
Verriegelungsstellung fflr die Steckhulse 
bringbarist 

\22 mh einer etwa radialen Verriegelungsstift- 
ausnehmung zum Abstutzen und axialen 
Festlegen cincs Verriegclungsstiftes verse- 20 
hen ist 

13 einer eiwa radialen Bohrung in der Abtriebswel- 
le, die in die Sackbohning mflndet in eine 
fluchtendc Stellung mit der Verriegelungsstift- 
ausnehmung des Kolbens bringbar ist und den 25 
Verriegelungsstift ftthrt 

1.4 einer Ringnut in der Steckhulse mit einer an der 
Ablriebswelle angrenzenden Anschlagschulter 
zum Abstfltzen des Verriegclungsstiftes, der in 
seiner die Steckhulse verriegelnden Stellung aus 30 
der Abtriebswclle radial herausragt — zum 
Anschlar;en an diesc Anschlagschulter durch 
Eintauchen in die radiate Bohrung der Abtriebs- 
wclle -und in die Riegcistiftausnehmung des 
Kolbens freigibt 33 

dadurchgekennzeichnet.daB 

\5 die Langsachse (38) der radialen Bohrung (20) 
mit der Abtricbswellcnachse (39) zum werk- «o 
stuckseitigen Ende der Abtriebswellc hin einen 
spitzen WinkeleinschlieBt 

1.6 sich diese radiale Bohrung (20) im Kolben (24) als 
eine Ausnehmung (32) fortsetzt die sich 
zunachst stufenartig erweitert. dann kegelfdrmig « 
verjQngt und schlieBHch in Form einer kugelfdr- 
migen. ein Schwenklager (34) fflr den Verriege- 
lungsstift (28) bildenden Ausnehmung endet 
wobei der Mittelpunkt des Schwenklagers etwa 

im Bercich der Drehachse der Ablriebswelle ( 10) *o 
liegt, 

1.7 dcr Verriegelungsstift als Sperrkegel (28) ausge- 
bildet ist, dessen Schaft sich zunachst kolbensei- 
tig kegelfdrmig verjungt und abschlieBend ein 
kugelfdrmfges Ende (26) bildet das den angren- « 
zenden Kegeldurchmesser des Schaftes Qberrage 
und in das Schwenklager einrastbar ist 

2. Einrichiung nach Anspruch I. dadurch gekenn- 
zeichnet. daO der Kolben (24) aus einer Urethan- 60 
Verbindung besteht 

3. Einrichtung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Oberflachenharte des Kolbens (24) 
innerhalb des Shore-A-HartemeQbereichs von etwa 
60 bis 98 liegt 65 

4. Einrichiung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet. daO der Verriegelungsstift (28) am Kolben 
(24)gelagert ist 
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5. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch gckenn- 
zeichnet daB der Verriegelungsstift (28) operativ 
anspricht auf die Verschiebung des Kolbens (24) aus 
dessen erster Stellung (Fig. 2, Fig. 4) in dessen 
zweite Stellung (Fig. 3, Fig. 5), wobei der Verricge- 
lungssuft (28) mit den Wanden der Radialbohrung 
(20) derart zusammenwirkt dafl seine Rotationsach- 
sc gegenuber einer Radialebene der Abtriebswelle 
(10) einen vergrSBerten Winkel tf) (F i g. 5) bildet 



Die Erfindung bctrifft eine SteckhOlsen-Halteeinrich- 
tung zum idsbaren axialen Befestigen einer Steckhulse 
i uf einer Abtriebswelle, insbesondere fur Schrauber 
od-dgt mit den Merkmalen des Gattungsbegriffs des 
Anspruchs 1. Eine Halteeinrichtung dieser Art zur 
Befestigung einer Steckhulse auf einer Welle ist in der 
US- PS 29 54 994 beschrieben. hierbei ist ein radial 
verschiebbarer Verriegelungsstift zur Befestigung vor- 
gesehen. Bei rotierenden Werkzeugen. etwa bei einer 
Schlagschraubvorrichtung, werden im allgemeinen 
abnehmbar angetriebene Steckhulsen verwendet urn 
alle GrdBen aufnehmen zu kdnnen. wie sie bei 
Servicc-Arbeiten vorkommen. Zur Verbindung, Halte- 
rung bzw. Ldsung der Steckhulsen an bzw. von der 
Abtriebswelle bctont man sich gewdhnlich einer 
Haltevorrichtung. die im Schaft der Welle untergc- 
bracht ist Wie allgemein bekannt ist sollen derartige 
Einrichtungen jedoch nicht nur die ihnen zugedachten 
Funktionen ausfuhren konnen. sondern sie sollen 
gleichzeitigaus praktischen Grunden auch widerstands- 
fahig sein gegenuber Abnutzung auf Grund der vom 
Schlagwerkzeug hervorgerufenen starken Oszillations- 
und Vib ratio nskrafte. 

Es ist bei derartigen Schlagwerkzeugen nicht 
ungewohnlich. daB der Hakemechanismus einem 
Drehrichtungswechsel mit einer Frequenz von 20 
Wechseln pro Sekunde und mehr ausgesetzt ist was 
natfirlich auf die einzelnen Komponenten der Haltevor- 
richtung extrcm hohe Kraftc ausObu in einer typischen 
Haltevorrichtungskonstruktion, wie sie in der US-PS 
31 80435 beschrieben ist ist ein verschiebbarer 
Verriegelungsstift zur Befestigung einer Hfllse an der 
Welle vorgesehen, wobei ein querschnittlich sechsecki- 
ger Kolben. in Langsrichtung angeordnet vorgesehen 
ist der innerhalb der Bohrung fur die Abtriebswelle 
komplementar angeordnet ist, urn einerseits die 
Wirkflache zu vergrdBem und dabei andererseits die 
Abnutzung zu vermindern, die durch die Vibration und 
Oszillation des Werkzeugs verursacht wird. 

Wahrend derartige Haltemechanismen fflr Werkzeu- 
ge weitgehend kommerzialisiert sind, zeichnen sie sich 
im allgemeinen durch groOen Konstruktionsaufwand 
aus. urn sowohl die Anforderungen hinsichtlich ihrer 
Funktionen. fflr die sie geschaffen sind, zu erfOHen, als 
auch die Gefahr aflzu groQer Abnutzung abzuwenden, 
der sie andererseits ausgesetzt wShren. Infolge des 
groOen Konstruktionsaufwandes entstehen bei der 
Herstellung derartiger Einrichtungen hohe Herstel- 
lungskostea Obwohl es diesen Hal tern echanismus seit 
viclen Jahren gibt. ist bisher keine Ldsung bekanntge- 
worden. wie unter Beibehaltung der Wirkungsweise und 
der bisher bekannten AusfQhrungs-StandardgrdBen 
gleichzeitig der Herstellungkosten reduziert und die 
Konstruktion vereinfacht werden kannte. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde. 
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eine SteckhQlsenhalteeinricbtung der eingangs be- 
schnebencn Art zu schaffen, die Vibrations- und 
Oszillationskrafte leicht aushalten kann und die keiner 
groBen Abnutzung unterliegt. wobei die Herstellungs- 
kostcn und der Konstruktionsaufwand gcgcnQber ' 
vergleichbaren bekannten Enrichtungen vcrmindcrt 
werden soil 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, dafl die 
Langsachse der radialen Bohrung mit der Abtriebswel- 
lenachse zum wericstQckseitigen Ende der Abtriebswelle *° 
bin einen spitzen Winkel einschlieflu sich diese radiale 
Bohrung im Kolben als eine Ausnehmung fortsetzt, die 
sich zunachst stufenartig erweitert, dann kegelfdrmig 
verjungt und schheBIich in Form einer kugelfdrmigen, 
ein Schwenklager fur den Verriegelungsstift bildenden ' 5 
Ausnehmung endet, wobei der Mitteipunkt des 
Schwenklagers etwa im Bereich der Drehachse der 
Abtriebswiile liegt. der Verriegelungsstift als Sperrke- 
gel ausgebildet ist. dessen Schaft sich zunichst 
kolbenseitig kegelfermig verjungt und abschlieBend ein 20 
kugelfarmiges Ende bildet. das den angrenzenden 
Kegeldurchmesser des Schaftes uberragt un<i in das 
Schwenklager einrastbar ist 

Yorzugsweise Ausgestaltungen ergeben sich aus den 
UmeransprGchen. 25 

Da der Kolben aus einer harten, elastomeren 
Verbindung durch einen Formvorgang oder durch 
maschinelle Herstellung gebildet wird, werden die vom 
Schlagwerkzeug herruhrenden Vibrations- und Oszilla- 
tionskrafte leicht absorbiert Die AbnQtzung wird dabei *> 
wesentlich vermindert, wdhrend gletchzeittg die Anord- 
nung von Verriegelungseinrichtungen oder anderen, 
besonders hergestellten Konstruktionen entfallt, urn 
diese Krifte in bekannter Weise aufzufangen. Hierbei 
ist nicht nur die Anzaht der Komponenien verringert, J5 
sondern es wird auch die Montagezeit verkOrzt, indem 
der Sperrkegel und das Kotbenlager durch eine 
Schnappeinrichtung miteinander verbunden werden. 
Dies hat auch eine Verringerung der Herstellungsko- 
sten zur Folge. Infolge der einfachen konstruktiven 40 
Ausbildung sind sowohl die Material- und Arbeitskosten 
im Vergleich zu bekannten ahnlichen Vorrichtungen 
wesentlich geringer. 

Die Erfindung soil anhand der Zeichnungsfiguren 
erlautert werden. Hierbei zeigt 43 

F i g. 1 cine Vorderansicht einer Si-ckhOlse die der 
Abtriebswelle einer Werkzeugmaschine angebracht und 
mit dieser verkoppelt ist; 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der 
erfindungsgemaBen Einrifhtung, wobei die SteckhOlse 50 
mit der Abtriebswelle gekoppelt ist; 

Fig. 3 eine gegenOber Fif.2 geinderte Ansicht die 
den entkuppelten Zustand zwischen Steckhulse und 
Abtriebswelle zeigt; 

Fig. 4 einen Teil:chnitt durch den Sperrkegel und 55 
den Kolben in vcrgrdBerter Darstellung, welche die in 
F i g. 2 gezeigte Verriegelungsstellung einnehmen; 

Fig. 5 einen Teilschnitt durch den Sperrkegel und 
den Kolben, welche die in Fig. 3 gezeigte entkoppelte 
Stellung einnehmen; und 60 

F i g. 6 einen Querschnitt durch die erfindungsgemaBe 
Einrichtung nach Linie 6-6 in F i g. 4. 

CemaB den Fig. 2 und 3 der Zeichnung weist die 
drehbare Abtriebswelle (10) cines Schlag-Schrauben- 
schlQssels oder dergleichen einen Spindelschaft auf. Das 65 
Ende des Schaftes ist vorzugsweise mit einer Keilver- 
zahnung 12 versehen. die eine gleichfalls keilverzahnte. 
abnchmbar angeordnete dteckhiilsc 14 antreibt. Die 



HQlse 14 kann eine (in den Fig. 1 und 2 gestrichelt 
dargestellte) Sechskantmutter oder Schraube 15 in 
Drehung veisetzen. Zur Kopplung und zur Hakerung 
der Steckhulse 14 an der Abtriebswelle 10 ist ein hierzu 
passender Haltcmechanismus 16 vorgesehen. Zur 
Aufnahme des Haltemechanismus 16 ist eine blind 
endende zylindrische Sackbohrung 18. die im werk- 
stQckseitigen Ende der Antriebswelle angeordnet ist 
und die sich in Langsrichtung derselben und zentrisch in 
dieser von deren werkseitigen Ende 19 aus nach innen 
erstreckt und mit einer seitHch angeordneten, schr§glau- 
fenden Radialbohrung 20 in Verbindung stent, deren 
Langsachse zum werkstQckseitigen Ende 19 der 
Abtriebswelle hin einen spitzen Winkel einschUeBt 

Der Haltemechanismus 16 weist eine hinter einem 
gleitbar angeordneten, zylindrisch ausgebildeten elasto- 
meren Kolben 24 angeordnete, zusammengedruckte 
Verriegelungsfeder 22 auf. Im Kolben 24 ist wiederum 
das kugelfdrmig ausgebildete Ende 26 eines langge- 
streckten Sperrkegels 28 schwenkbar gelagert Der 
Sperrkegel 28 ist aus legiertem Stahl ider dergleichen 
gefertigt und innerhalb der Radialbohrung 20 angeord- 
net Die LSngenausdehnung des Sperrkegels 28 ist 
derart bemessen. daB das Ende 30, wenn der Sperrkegel 
28 seine grdBtmdglich aufgerichtete Stellung einnimmt, 
radial ubcr den Umfang des Schaftes der Abtriebswelle 
10 hinaussteht, was ein Ankoppeln und Haltem der 
SteckhOlse 14 ermdglicht, was noch zu beschreiben sein 
wird. 

Zur Aufnahme und zur Lagerung des Sperrkegels 28 
weist der Kolben 24 eine radial nach innen verlaufende. 
Ausnehmung 32 auf, die sich zunachst stufenartig 
erweitert, dann kegelfdrmig verjOngt und schlieBlich in 
Form einer kugelfdrmigen ein Schwenklager 34 fOr den 
Sperrkegel 28 bildenden Ausnehmung endet. 

Die Montage des Sperrkegels 28 am Kolben 24 ist 
relativ einfach, wobei nur erforderlich ist, daB der 
Kolben 24 entgegen der Wirkung der Fcder 22 derart 
angeordnet wird. daB die Ausnehmung 32 gegenuber 
der Bohrung 20 zu liegen kommL Befindet sich der 
Kolben 24 in dieser Stellung. wird das kugelfdrmige 
Ende 26 des Sperrkegels 28 durch die Bohrung 20 radial 
nach innen gefQhrt, bis es in eine innerhalb des 
Schwenklagers 34 ausgebildete Gelenkpfanne federnd 
einrastet Ist der Sperrkegel 28 au? diese Weise 
angeordnet und gelagert, dicnt er dazu. ein versehentli* 
ches Freigeben des Kolbens 24 aus dem offenen Ende 
der Sackbohrung 18 heraus zu verhindern. Ein mil 
kleinerem Durch messer versehene, I2ngs des Kolbens 
24 verlaufende Bohrung 36 steht mit dem Lager 34 in 
Verbindung. urn eine Ahle oder ein anderes geeignetes 
Werkzeug zum Herausdrucken des Sperrkegels 28 
einfOhren zu kdnnen, wenii dies erforderlich sein sollte. 

Die Verriegelungsstellung des Sperrkegels 28. d. h. die 
Stellung. bei der die Hulse 14 vom Sperrkegel 28 
gehalten wird, ist am besten aus den Fi g. 2 ond 4 zu 
ersehen. FOr die Verriegelung ist erforderlich. daB der 
radiale Oberstand des Endes 30 des Sperrkegels 28 Qber 
den Schaftumfang der Abtriebswelle hinaus in radialer 
Richtung eine CrdBe »X« aufwetst, die dazu ausreicht, 
mit einer Ringnut 37 der SteckhOlse 14 zusammen-zuwir- 
ken. Wenn das Ende 30 des Sperrkegels 28 in dieser 
Weise Qber den Schaftumfang der Abtriebswelle 
hinausragt, urn jede Herausziehbewegung der HOIse 14 
zu unterbinden, kann d'e HQlse 14 nicht entfernt werden. 
Fur diese Zwecke weist der radiale Oberstand »X« 
gewdhnlich eine GrdBe von etwa 3.175 bis 635 mm (V M 
bis V* inch) auf. Zur Verriegelung (oder zur Entkuppe- 
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lung)der Hiilse 14 wird dcr radiale Obcrstand des Endcs 
30 des Sperrkegels 28 auf einc Grofle »Y« von etwa 
1.587 mm (»/,* inch) Oder wenigstens soweit reduziert. 
daB dcr Innendurchmesser dcr Hulsenteilverzahnung 
frcigegcbcn wird. Wenn das Rnde 30 des Spcrrkcgcls 28 ^ 
derart angeordnct ist. wis am bcstcn aus den Fig. 3 und 
5 zu ersehen ist. kann die Hiilse 14 durch Zurilckziehen 
am Sperrkegel 28 vorbei vom Schafi der Abiriebswelle 
10 entferm werden. 

Die Wirkung des Haliemechanismus 16 zur Herbei- i«> 
fuhrung der HQIsen-Verriegelungssiellung gemaB den 
F i g. 2 und 4 wird erzielt. wenn dcr Kolben 24 von dcr 
Fcder 22 in seine vorderstc wcrkstuckscitige Stellung 
gedruckt wird. die von dem in dcr Bohrung 20 
angeordneten Sperrkegel 28 gesctzicn Limit bestimmt n 
ist. In dicscr Stellung wirkt die vordere Eckc 31 dcr 
Bohrung 20 als Stiitz- odcr Drehpunkt am Schaft dcr 
Abiriebswelle dcs Sperrkegels 28 und drchi den 
Sperrkegel 2a wie dao;estelh. im Uhrzcigcrsinn in cine 
relativ sehr aufgerichtcte Stellung innerhalb des -"> 
Schwenklagers 34. Damit sich der Sperrkegel 28 zur 
Entfernung der Steckhulse 14 radial zuruckzieht. wird 
der Koibcn 24 gemaB Fig. 3 mit Hilfe eines durch die 
Hiilse t4 eingefuhrtcn geeigneten Werkzeugs 38 nach 
hintcn gedruckt. bis die hintere Flache des Sperrkegels r. 
28 schrittweisc zunachst cine gegenuberliegend an- 
gcordnete obere Eckc 33 und dann eine untere Eckc 35 
beruhrt. die gleichfalls als Stiitz- bzw. Drehpunkt dicnen. 
urn den Sperrkegel 28. wie dargcstellt. im cntgegengc- 
setzten Uhrzeigersinn zu drehen. Indcm dcr Kolben 24 w 
in dieser Weisc nach hinten gedruckt wird. vermindcrt 
sich die radiale Ausdehnungskomponcntc des Sperrke- 
gels 28, bis die GrdBe »X« auf die GroQc » Y« rcduziert 
ist. was zur Freigabc dcr Hiilse 14 und zu dcren 
Entfernung vom Schaft der Abiriebswelle 10 ausreicht. J"> 
Urn dies zu crrcichen, wcist die Bohrung 20 einen 
Winkel und einen Durchmcsser auf. die dazu ausreichen. 
dafl dcr Sperrkegel 28 sich innerhalb eincs Bercichs 
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bewegen kann. dcr von den positiven Winkel <\ und p 
(siehc Fig. 4 und 5) begrenzt ist. so daB cine 
Radialverschiebung dcs Sperrkegels 28 herbcigefiihrt 
werden kann. Ein negativer Winkel bei diesen 
Stcllungen sollte vorzugsweise vcrmieden werden. 

Wesentlich bci dcr Absorbicrung und/oder DSmp- 
fung der heftigen Schlag- und Vibrationskrafte. die mit 
der hohen Frequenz dcr Richtungsiindcrungcn bci eincr 
Schlag'Schraubeinrichtung zusammenhangen. sind die 
Zusammensctzung und/oder physikalischen Eigenschaf- 
ten des Kolbcns 24. Zu dtesem Zweck ist der Kolben 24 
vorzugsweise aus cincr zahen. hartcn Elastomer- Vcr- 
bindung geformt odcr besitzt cine solche GroQc. daD «er 
mit geringem Spiel gleitbar in der Sackbohrung 18 
angeordnet werden kann. Der hierbci vcrwendctc 
Hartcbcreich betragt etwa 60 bis ctwa 98 Shore-A-Har- 
tcgradc. Gleichzcitig erweist sich cin Elastizitaismodul 
von ctwa 0.7 bis 1406 kg/mm 2 als gecignet. wobci jedoch 
7 bis 140.6 kg/mm 2 bevor/ugt werden. Diese Werte 
konnen naiurlich groBer odcr klciner sein, je nach den 
Betricbsbcdingungcn. denen die Verriegelung bei 
Gcbrauch ausgesctzt ist. Die fur diese Zwcckc 
geeigneten Zusammcnsetzungen bzw. Verbindungen 
sind im Handel erhalthche MaicriaHcn. wic etwa 
glasfaserverstarkter Nitrid-Gummi oder Urethan-Gum- 
mi mil geringer Dichtc oder andere natUrlichc oder 
synthetische Materialmen, die mitcinander vcrmischt sein 
konnen. urn die notwendigen elasiomercn Eigenschaf- 
tcn zu erzielen. Allgemcin sollte der Koiben sich durch 
hohc Festigkcit und angcmcsscnc Flexibilitat auszeich- 
ncn, urn das kugelformigc Endc 26 des Sperrkegels 
durch Einschnapyen bzw. Einrasten aufnehmen zu 
konnen. Dennoch sollte der Kolben ausreichend 
elasiisch ausgebildet sein. urn nicht von den bei Betrieb 
auftretenden Schlagkraften nachteilig bceinfluBt zu 
werden. Als fUr diese Zwccke geeignete Kolben-Zusam- 
mensetzung erweist sich ein zu 30% glasgefulltes im 
Handel zu be^ichendes Urethan. 
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